                                                                                                                                                                                                      3

[image: image10.png]



                                                                                                                 Россия, г. Кемерово, ул. Шестакова, д. 6а, оф. 402 
                                                                                                               тел. +7(3842) 49-51-54, тел/факс +7 (3842) 39-61-40
                                                                                                         www.amtenzo.ru                   e-mail: ampsibpribor@mail.ru
Опросный лист

Оценка применения конвейерных весов
Адрес и реквизиты заказчика:
	Предприятие:

	Адрес:

	

	Контактное лицо (Ф.И.О., должность):

	Тел./факс/ е-mail:


Объект: __________________________________________________________________________

  

Конвейер поз. №___________________________          Количество ____________________ шт.
	 Назначение конвейерных весов   
	(  для технологических целей;    

	
	(  для расчёта со сторонними организациями (приёмки).



         1. Характеристика транспортируемого (взвешиваемого) материала: 
· Наименование материала   ____________________________________________________________ 

· Насыпной вес, т / м3  __________________________________________________________________
· Зернистость (размеры) материала, мм   _________________________
2. Технические параметры конвейера:

· Производительность, т/ч:     расчетная ____________           фактическая ____________
· Ширина ленты, мм     ____________

· Скорость движения ленты, м/с     ___________ 
· Наибольшая линейная плотность материала (погонная нагрузка), кг / м  _______________________
· Угол наклона конвейера            ( 0 (;            ( _______(;   
· Длина конвейера, м     ______________

· Расстояние между прямой и обратной ветвями ленты, мм   _____________
	Сечение конвейерного става

	Вариант 1
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	Вариант 2
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	Вариант 3
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	Ваш вариант
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	Исполнение става
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	Параметры ролика
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 3. Характеристики весов и условия их эксплуатации: 
· Предел допускаемой погрешности (согласно ГОСТ 30124-94):          (  ( 0,5%                (  ( 1%  

· Контролируемый параметр:     текущая производительность; суммарный расход       

· Подаваемое напряжение питания:        (220-33/+22) В / (50±1) Гц

· Температурный диапазон,  ( С,  при влажности не более 95 %:
 - для ГПУ весов     от  - 35   до  +50,
    - для измерительного прибора   от  - 10   до  +40,    

· Степень защиты электрооборудования весов общего назначения от пыли и влаги 
     (по ГОСТ 14254-80):       не менее   IP 54  

4. Технические требования к весам: 
· Токовый телеметрический сигнал, мА                       (  4-20;           (  0-5;           

· Связь (выходные данные):       ( RS 232;              (  RS 485;  

· Длина кабеля от весов до измерительного прибора, м  _______________   

· Наличие индикатора дублирующего:               ( да*;              (  нет

· Длина кабеля от измерительного прибора  до индикатора  дублирующего,  м * _________________

· Комплектация роликоопорами участка влияния (5шт. до ГПУ весов,  5 шт. после):     ( да*;    (  нет
· Необходимость комплектации ПТК (на 1 весы или ………. в сети) 

- ПЭВМ:             ( да*;          (  нет   
- принтер:          ( да*;          (  нет   
- длина кабеля  до ПЭВМ ______ м*;

- стойка для ПТК: шкаф напольный серии BASIC  (IP54):       ( да*;       (  нет      

- специальное программное обеспечение:    ( да*;          (  нет
· Необходимость комплектации имитационными грузами, образцовыми гирями 20кг (4 шт): ( да*; ( нет
5. Требования к  условиям эксплуатации и обслуживанию конвейера:      

· Тип конвейера – стационарный, длина не более 100м.      


· Лента конвейера должна соответствовать ГОСТ 20-85, составные части ее должны обладать одинаковыми характеристиками. Способ соединения концов ленты – вулканизация или склейка. Соединение концов ленты не должно вызывать ударов в пределах весоизмерительного участка.

· Способ натяжения ленты: грузовой автоматический.

· Проскальзывание ленты конвейера не допускается.      
· Конвейер должен иметь устройство очистки ленты.

· Конвейер должен быть оборудован дефлекторными роликами или другими устройствами, препятствующими перемещению ленты в поперечном направлении.

· Грузоприемное устройство конвейерных весов  должно быть удалено (не менее чем на  4м) от:

- места подачи и сброса материала;

- приспособления для натяжения конвейерной ленты;

- направляющего устройства конвейерной ленты;

- приспособления для очистки конвейерной ленты;

- устройства для удаления из взвешиваемого материала магнитных фракций.

· Поток транспортируемого материала должен быть равномерным с загрузкой в средней (по ширине) части конвейерной ленты, гранулометрический состав не более 200мм.
                                                Размещение весов на конвейере

        Предпочтительным для размещения весов является участок 1. При необходимости возможно размещение весов на участке 2
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                           Участок 1 – наименьшего и стабильного натяжения ленты.

                           Участок 2 – наибольшего и нестабильного натяжения ленты.

      Примечание: * - опции, влияющие на формирование цены весов.

                                   * * Предел погрешности весов зависит от равномерности потока и гранулометрического                                                                                       состава материала, от состояния конвейера и наклона конвейера.
                            *** Настройка (тестирование) весов на месте эксплуатации производится известным   весом   измеряемого материала (материал,   прошедший через конвейер, необходимо взвесить на контрольных весах) 
     Дополнительные требования: ____________________________________________________________________ 
________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
________________________________________________________________________________________________
                                                                                       ЗАКАЗ УТВЕРЖДАЮ
                                                                                           Должность__________________________________________

                                                                                           _________________      _______________________________

                                                                                                   ( подпись)                           (расшифровка подписи)
                                                                                           ________________________
                                                                                                           (дата)

	Реквизиты для деловых контактов
	Россия, г. Кемерово, ул. Шестакова,6, оф. 315
тел. +7(3842) 49-51-54, тел/факс.+7(3842) 39-61-40
E-mail: ampsibpribor@mail.ru
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